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Sabado 11 de Mayo de 1867.
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12 cuartos.

=

DE LA PROVINCIA DE CORDOBA.

Las leyes y las disposiciones del Gobier-
no son obligatorias para la capital de pro-
vincia desde que se publican oficialmente en
ellas y desde cuatro dias despues para los
demas pueblos de la misma provincia. (Ley

de 3 de Noviembre de 1837.)

PRESIDENCIA DEL CONSEJO
DE MINISTROS.

S. M. la Reina Nuestra Sefiora
(q. D. g.) y su augusta Real fami-
lia, continuan sin novedad en su im-
portante salud.

—————

GOBIEENO DE LA PROVINCIA
DE CORDOBA

Num, 892.

Vigilansia.—Los Alcaldes, em-
pleados de vigilancia y guardia civil,
procederin & la busca de Miguel
Mediua Hidalgo, cuyas- seias se
expresan al pié, que en 24 de No-
viembre del afio ultimo, salité de la
villa de Cartaras y Nicles en bus-
¢a de trabajo, ignorandose hasta hoy
Su residencia; y caso de ser habido
lo remitivin 4 disposicion del Alcal-
de de dicha poblacion

Cordoba 11 de Mayo de 1867.—

El Gobernador, Romualdo Mendez
de San Julian.

Senas.

Eflad 15aiios, estatara baja, pelo
Castaiio, ojos melados, nariz regular,

arba ninguna, cara obal, color tri-
Zuetio,

—

——
Nim. 893.

Lon Alealdes empleados de Vigi-

;22;3 Buardia - civil, suspenderin
roces:;& los efectos de la prision del

Procesado, Exemo. Sr. D. Antonio
Mana A]Varez G t ino de
Mleaga. Y Gutierrez, vec
Cérdoba 9 dg Mgy g5 1867.—

El Gobernador
» R
& Sir Juties) omuaido Mendez

:

5

|

Un mes en Gordoba.

SUSCRICION PARTICULAR.

12 rs. Id. fuera 16 rs.

Tres id. 33 45
'Seis id. . . B66 90
Un aiio. . I32 180

Se publica todos los dias excepto los Domingos.

!

Nim. 594.

En la mafiaca del dia 3 del actual
fué encontrado por Antonio Ramos
que vive calle de San Roque, niimero
17, en esta capital, un burro, igno-
rdandose hasta hoy quien sea su due-
fio; y 4 fin de que llegue 4 su noticia,

he dispuesto se publique en este po-

riédico oficial para que las personas
que 8é crean con derecho al mismo,
dirijan las oportunas reclamaciones
ante este Gobierno, acompaniando
nota de sus senas. -

Cordoba 10 de Mayo de 1867.—

El Gobernador, Romualdo Mendez
de San Julian,

e e e e e -
Num. 895.

Vigilancia.-~Los Alcaldes, em-
pleados devigilancia y guardia civil,
procederdn 4 la busca de Domingo
Muz Gutierrez, vecino de Penalen,
Cuyas selas se expresanal pié, que
#ali6 de la casa paterna con direccion
4 Despena-perros y Cordoba, sin que
s¢ sepa donde reside; y caso de ser
habido lo remitiran 4 disposicion del
Alcalde de expresada poblacion.

Cordoba 10 de Mayo de 1867.—

El Gobernador, Romualdo Mendez
de San Julian.

Senas.
Edad 17anos, viste pantalon par-
do, blusa y alpargatas y paiuelo 4

la cabéza; lleva cédula de vecindad
Y sali6 algo enfermo.

———
Nliu_:. 890.

Se halla en poder del guarda del
cortijo de los Libros, de este término,
propiedad de D. Bartolomé Maria
Lopez, un burro que ha sido encon-
trado hace 6 6 7 dias por log guardas
del punto de lacaesta del Espino, ig-
norandose hasta hoy quien sea gu

Las leyes, ordenes y anuncios que se
manden publicar en los Boletines oficiales
.se han de remitir al Gefe politico respectivo
por cuyo conducto se pasaran a los editores
de los mencionados periodicos. (Reales or-
denes de 6 de Abril de 1839, y 31 de Octu-
bre de 1854 .)

duefio; y 4 fin de que llegue 4 su
noticia, he dispuesto se publique en
este periddico oficial para que las

personas que se crean con derecho |

al mismo puedan dirigirse reclaman -
dolo al expresado Guarda con nota de
su seinas.

Cordoba7 de Mayo de 1867:—El

Gobernador, Romualdo Mendez de
San Julian.

w
Junta consuiliva de la Armada.

En virtud de Real érden de 1.°
del actual, se saca & publica subasta
el suministro de hierro laminado, cla-
vazon de Lierro, estano, calamina y
otros efectos correspondientes al se-
gundo grupo que se necesitaen el ar-
senal de la Carraca en los anosecono-
micos de 1867 a 1869, bajo el pliego
de condiciones y modelo de proposi-
cion y nota que literal se inserta &
continuacion; y para el remate que
ha de verificarse simultineamente an-
te esta Junta consultiva, establecida
en el piso bajo de la casa llamada de
los Ministerios, plaza del propio nom-
bre, y la economica del Departa-
mento de Cadiz, se ha senalado el
dia 8 de Junio proximo, 4 launa de
su tarde; advirtiéndese que ademas
se hallaran de maniliesto en las Se-
cretarias de ambas corporaciones co-
pias de dicho pliego de condicionesy
demds que tenga relacion con la su-
basta para inteligeacia de los que
gusten interesarse en la subasta

Madrid 6 de Mayo de 1867.—
Estrada.

Intervencion central de Marina.—-
Pliego de condiciones bajo las caa-
les se saca & piblica licitacion el
suministro de hierro laminado, cla-
vason de hierro, estano, calamina
y otros efectos para el arsenal de la
Carraca en los afios econdmicos de
1867 a 1869.

.. Condiciones especiales.
1.® El suministro se divide en
los ciuco lotes siguientes, cuyo con=
sumo ha sido durante los dos anos de

1864 y 1865 el que expresa la nota

numero 1, @

Primer lote.

Cabilla de hierro.

Cuadrado de id.

]
1

_vejiga.

Planchuela de id.
Alambre de id.

Segundo lole.
Planchas de hierro ordinarias.
Planchas de hierro galvanizadas.
Flejes de hierro.
Hojas de lata,

Tevcer lote.
Clavazon de hierro ordinario
Clavos de ala de mosca.
Tachuelas de hierro.
Estoperoles,
Clavazon de hierro galvanizada.
Tornillos de hierro con tuercas.
Remaches de hierro.
Tornillos de hierro, rosca de ma-

dera.
Tornillas de metal de id.
Clavazon de cobre.
Pernetes de cobre.
Remaches de cobre, estafiados con
sus chapetas.

Tachuelas doradas.
Pantas de Paris.

Cuanrto lote.

(Cabilla de laton.

Planchas de laton.

Plomo en galiapagos. .

Plomo en planchas.

Plamo en tubos.

Zinc en galapagos.

Zinc en planchas.

Calamina ¢ zinc en galipago.

listafio en barretas.

Soidadura fuerte.

Soldadura de plata. B

Metal patente ¢ antifriccion.

Alambre de cobre.

Quinlo lole.

Hierro colado para fundicion, nu-
meros 1, 2 v 3.

Acero fgndi'do en cabilla.

Acero fundido cuadrado.

Acero fundido en planchuela.

Acero fundido cuadrado.

Acero ordinario de cementacion &

9. Todos los efectos compren-
didos en la condicion anterior serin
de superior calidad y el reconoci-
miento se verificari en el arsenal de
la Carraca, haciendo la comision de
recibo las pruebas convenientes para
cerciorarse de su bondad.

3.9  Serin desde luego desecha-
dos los hierros que no estén bien
minados ¢ 'no tengan un mlsmo--grqr
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so de un extremo & otro, y los que
presenten en sus caras algunos de los
defectos conocidos bajo los nombres
de escamas, grietas y ampolladuras,
que se toleraran sin embargo cuando
sean de corta entidad; pero de nin-
gun modo las grietas en las aristas y
en direccion perpendicular al eje lon-
gitudinal; serdn asimismo desechados
los hierros cuyos extremos no estén
bien recortados, y los que presenten
en sus caras indicios notables de su-
perposicion de capas ¢ forja mal he-
cha. El Ingeniero eacargado del re-
conocimiento designara el niimero y
clase de los hierros laminados y de-
masefectos de cada entrega que deba
someterse 4 las pruebas, las que para
los hierros podran ser las siguientes:
Pruebas en [1i0.

Para conocer el grano ¢ conlex-
tura del hierro se hara una incision
en las barras por un solo lado y se
romperd la barra & golpesde martillo
dados en un mismo sentido.

Para conocer la resistencia de-
hierro se romperdn las barras sin in-
cision de ninguna clase, naciendo uso
de una mandarria 6 martillo de peso
de 12 kilégramos para las barras
gruesas y de 8 kilégramos para las
delgadas: en esta prueba se doblarin
las barras en uno y otro sentido has-
ta formar dngulo recto, y no deberan
romperse sino despues de dobladas y
enderezadas lo menos tres veces; la
seccion de ruptura no debera ser lim-
pia, sino tener la apatiencia de una
desgajadura, presentando solamente
en la seccion nervio.

Para conocer la tenacidad del
hierro se probarin las barras en la
prensa hidratlica: esta prueba se ha-
ra solamente en las cabillas de 10 4
40 milimetros de didmetro’y en los
cuadrados ¢ planchuelas de una sec-
cion equivalente. La longitud de las
barras que se sometan 4 esta prueba
serd de un metro. El hierro sometido
4 esta prueba debera resistir sin per-
der su elasticidad lo menos 32 kilé-
gramos por milimetro cuadrado, y el
alargamiento de las barras sera cuan-
do menos de un 10 por 100.

Pirucbas en caliente.

Se calentarin las barras hasta el
blanco, y despues de darls algunos
se doblarin en angulo recto; se for-
mara en seguidaotro dngulo rectoen
sentido inverso, y asi sucesivamente
hasta que se separe completamente el
pedazo. Cuando por primera vez se
ponga recta la barra, no deberi hLa-
ber roto en lo interior del dngulo rec-
to sino de la tercera parte de su espe-
sor. Esta ruptura deberd presentar el
aspecto de una desgajadura y no ser
limpia y regular. £l extremo de esta
barra no debe separarse sino despues
de haber formado, por lo menos, tres
veces el angulo. recto y cuando el
Lierro haya tomado el color rojo os-
curo. Esta prueba no debe practicarse
en los cuadradillos de mas de 60 mi-
limetros de lado y con las cabillas
que tengan mas de 70 milimetros
- de didmetro.

En una barra calentada hasta el
blaneo se abririn en sus extremos
dos agujeros cuyo didmetro seri,
para la planchuela de los dos ter-
cios de su ancho, ypara el cuadra-
dillo y la cabilla de los tres cuar-
tos; la cabilla se aplastara para la

rueba de un tercio de su diametro:
a distancia entre los agujeros sera
igual al didmetro de los mismos. ]
primer agujero deberd cncontrarse

de la extremidad de la barra 4 una
distancia igual 4 vez y media desu
didmetro. Se considerara la barra
de buena galidad si nose hiende ni
agrieta de una manera sensible, aun
cuando al practicarse el segundo
agujero el color del hierro sea el ro-
jo oscuro. La anterior prueba pue-
de  hacerse con los hierros de todas
menas, y debe practicarse en las ca-
billas de menos de 70 milimetros de
diametro, en los cuadrados de 60 mi-
limetros de lado y en las planchue-
las de 60 milimetros de espesor con
solo calentar las barras unz vez;
para los hierros de mayores dimen-
siones hay que calentar las barras
dos veces. En los cuadrados y ca-
billas se harin los agujeros en los
dos extremos de las barras, tenien~

do cuidado de hacer los de un extre-

mo en sentido perpendicular a los del
oteo. Para conocer si el hierro es
susceptible de soldarse bien, se rom-
pera una barra por el centro y se
unirdn en seguida los dos pedazos
Eor medio de una calda ¢ soldadura:

echo esto, se dejard enfriar y se
romperd por el sitio de la calda 4
golpe de martillo, sin hacer incision
de ninguna clase: el hierro se consi-
derara de buena calidad si en la rup-
tura presenta la misma apariencia
que antes de soldarse y sila tena-
cidad de la barra no ha disminuido
de la sexta parte, lo que se puede
comprobar por medio de la prensa
hidraulica. Las dimensiones del hier-
ro comprendido en el primer lote va-
riaran entre las siguientes dimen-
siones:

La longitud de las cabillas,
planchuela y cuairado sera cuando
menos de cuatro metros, siemp__re que
el peso de la barra no pase de cinco
kilogramos: y cuando el peso de la
barra sea mayor, su longitud no se-
ra menor de dos metros

El didmetro de las cabillas, lo
mismo que el lado del cuadrado, se-
ra desde 8 493 milimetsos.

La planchuela variara desde 46
4 150 milimetros de ancho, y desde
84 38 de grueso.

El alambre de hierro serd desde
uno a 10 milimetros de diametro, se-
gun pedido.

4 ® Las planchas de hierro or-
dinarias, asi como las galvanizadas,
deberan tener, ademds de los carac-
teres que indican una buena calidad,
la superficie tersa y unida, libre de
hendiduras, pjas 0 abolladuras, los
lados deben estar bien cortados y los
angulos serdn rectos.

Las dimensiones de las planchas
gerdn de uno 4 12 milimetros grue-
80, de un metro 10 cenfimetrosd un
metro 94 centimetros largo, y desde
60 centimetros & un metro de ancho,
segun pedido.

Las chapas cuyo espesor sea de
uno y medio é tres milimetros se
doblaran 6 plegaran, y deben en su
doblez formar un semicirculo izual
4 cinco veces su espesor; enderezan-
dolas en seguida, no deben presen-
tar alteracion deninguana clase.

Las chapas cuyo espesor sea ma-
yor de tres milimetros so doblarin
en angulo recto redondeado, y vuel-
tas aenderezar no deben alterarse
en nada.

Todas lag planchas podrin agu-
jerearse en frio con punzones cuyo
diametro sea igual 4 tres veces el es-
pesor de ella, sin que con esta ope-
racion las planchas se hiendan ¢
agrieten.

serdn maleables y doblaran con fa-

ten en el arsenal.

Los flejes de hierro serdn desde
uno 4 cuatro milimetros grueso y de
12 & 23 milimetros ancho; losfiejes

cilidad en todos sentidos sin rom-
perse ni agrietarse, y los gruesos
serdn proporcionados & los anchos
correspondientes.

Las "hojas de lata serdn de las si-
guientes marcas: numeros X, XX,
XXX y nlm. 1 C; las hojas de lata
deberan  estar perfectamente lamina-
das y hechas con hierro dulee de su-
perior calidad.

Lias hojas de lata ‘podrin plegar-
se en todos sentidos y doblarse repe-
tidas veces por un mismo punto sin
presentar grietas; deberan asimismo
poderse arrollar con facilidad y adap-
tarse 4 las piezas mas dificiles sin
presentaz ningun defecto despues del
trabajo; estarin perfectamente cu-
biertas y se desecharin las que sean
oscuras 0 presenten manchas en su
superficie.

9.% Laclavazon de hierro de-
berd estar fabricada con carbon ve-
getal y ser igual en forma y dimen-
siones 4 los modelos que existan en
el almacen general del arsenal.

Los clavos de hierro, tanto los
galvanizados conmo los sin galvanizar.
variardn entre 70 & 325 milimetros
de largo; unos y otros deberan satis-
facer a las condiciones siguientes: se-
gua las dimensiones que tengan los
clavos y al uso 4 que se destinen, se
introducirdn hasta la mitad de su lar-
go en un taco de madera de roble; se
doblarin en dngulo recto, y endere-
zados se doblaran del mismo modo en
sentido opuesto. En esta prueba para
que los clawus sean de recibo es nece-
sario que los nueve déeimos no sufran
alteracion de ninguna clase.

Los clavos llamados de ala de
mosca tendrdn desde 23 basta 58 mi-
limeteos largo y se someteran a la
prueba siguiente: s¢ meterin en una
tabla de alamo de un grueso igual 4
la mitad de la longitud del clavo, se
remachardn por la parte inferior, se
enderezaran y sacarin, y para que
sean de recibo es necesario que los
siete décimos de los ensayos no su-
fran alteracion.

Las tachuelas de hierro estarin
bien construidas: de hierro dulce, y
tendran desde 12 4 18 milimetros
largo.

Los estoperoles seran de 18 mili-
motros largo é iguales 4 los modelos
que existen e el almacen general.

Los tornillos de hierro con tuer-
cas estaran construidos con hierro de
superior calidad; sus dimensiones se- :
ran de dos d tres pulgadas de largo,
y los gruesos seran de 5(8, 1}2, 58
y o4 pulgada, medida inglesa; la
rosca de los tornillos sera de Wkit-
worth.

Los remaches de hierro estardn
construidos con hierro superior; el
centro de la cabeza coincidira exacta-
mente con el centro del remache, y
sus dimensiones seran de. 174, 5(8,
112, 518 y 3;4 pulgada 'diimetro,
medida inglesa. Los largos de losre-
machlies seran proporcionados 4 los
gruesos y deberan estar en un todo
conforme con los modelos que exis-

Los tornillos de hierro y de metal
de rosca de madera tendrin desde 12
& 70 milimetros largo, estaran bien
construidos y vendriaa en paquetes
con 144 tornillos cada paquete,

La clavazon de cobre, sera des- !

' de 23 & 93 milimetros largo, estarin

construidos con cobre de primera ca-
lidad y en la rotura deberan presen-
tar un color rosa oscuro, la superfi-
cie deberd estar libre de pajas 6 hen-
di luras en toda su extension y seran
desechados los que presenten este de-
focto Se podran someter 4 la siguien-
te prueba: se doblari la punta en
forma de espiral hasta la mitad de
su longitud, y el clavo debe resis-
tir esta prueba sin romperse ni agrie~
tarse de una manera notable.

Los pernetes de cobre tendrin
desde 93 hasta 139 milimetros de
largo, serdn de cobre de primera, per-
fectamente calibrados y sin presen-
tar en su superficie grieta ni hendi«~
duras de ninguna clase; en la sec-
cion de ruptura presentarin un co-
lor de rosa oscuro.

Los remaches te cobre estaiiados
vendrin provistos de sus chapas 6
arandelas, tambien estafiadas; su em-
pleo es para la construccion de man-
gueras; estaran porfectamente cons-
truidos y estafiados y tendrén 12 mi-
limetros de largo.

Las tachuelas doradas estarin
bien construidas y doradas, siendo
en un todoiguales 4 las que hay en
el almacen general.

Las puntas de Paris tendran des-
de 12 4 93 milimetros largo, estardn
construidas con hierro de superior
calidad, y vendran en paquetes de
144 puntas cada uno.

6. Las cabillas de laton ter-
drin desde 12 4 35 milimetros de
diametro, y las planchas tendrén
desde uno hasta ocho milimetros
grueso.

Tanto el laton en plancha como
el de cabilla serd dulce, maleable,
libre de grietas ¢ hendiduras, asi co-
mo de ampollas ¢ vejigas; las cabi-
llas serdn rectas y bien calibradas,
y las planchas estaran laminadas
con esmero y tendrin un espesor
uniforme.

Para asegurarse de la bondad del
laten se podrin hacer las pruebas
siguientes: se tomard de una cabilla
un, pedazo cuya longitud sea igual
a 20 veces su didmetro y se arrolla-
ra en frio hasta formar un anillo cie-
cular. ¢ :

Con las planchas se formaran tu-
bos de uno, tres y nueve centime-
tros de didmetro, segun que el espe-
sor de la plancha sea el de uno, dos
0 tres milimetros, y el laton sufrird

| esta prueba sin experimentar altera-

ciones ni presentar grietas ni hen-
diduras. ;

El plomo en galipagos serd nue-
vo, puro, de un grano dulce, ma-
leable y susceptible de todas las ope-

, raciones del laminado; en la fundi-

cion no debe dejar un residuo mayor
de un 12 por 100. '

El plomo en plancha vendri en
rollos de seis metros lo menos de lar-
g0, y tendrin un metro 80 centi-
metros ancho; el grueso dela plan-
cha variard desde uno hasta seis mi=
limetros; el espesor serd uniforme en
toda la extension, y la superficio
no debe presentar partes de metal
sobrepuestas ni marcas de rozamien-
tos ni agujeros.

(£ plomo sera flexible, y cuand0
se doble no debe formar ruido, y po-
drd torcerse en todus sentidos siB
romperse ni agrietarse.

Los tubos de plomo estardn per-
fectamente calibrados y tendran uR
espesor uniforme en toda su exten-
sion. El didmetro de los tubos serd
desde 12 4 70 milimetros, cuyos did~

Mm;stenow
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roetros se hallan comprendidos entre
los niimeros 1al 14, dmbos inelu-
sive.

El zine serd puro, y en la sec-
cion debsrd presentar un color blan=
co azulado brillante; su contextura
la formarin unas hojas 6 liminas y
no grano; golpeandolo en frio debe
agrietarse.

El zine.serd poco sonoro, y la
comision podra hacer las pruebas que
estime convenientes para assgararse
de su pureza y bondad.

Las planchas de zine estarin par-

. fectamente calibradas;  su superfieio
serd unida y brillante, y el graeso 6
espesor de las planchas variard entre
los nimeros 1 al 26 ambos inclusive,
6 gea desde 5,100 milinetros hasta 2
milimetros y 70,100 milimetros.

La calamina serd pura y en la
seccion presentard un color blanco
brillante; su contextura 1o sera de
grano, sino- en hojas 0 planchas.

El estafio en barretas serd sua-
ve, maleable, facil de fundir y de la-
minar, de un color blanco-azulado
brillante, y al doblarse debe produ-
cir un ruido especial conocido con el
nombre de grito del estaro.

La soldadara fuerte secompondra
solo de cobre amarillo ¢ laton y zine,
estara en grano y fundird con facili-
dad; despues do empleada, las piezas
soldadas deben resistir los golpes pa-

' ra batirla sin agrietarse ni abrirse en
ningun sentido. :

La soldadura de plata se fundird
con facilidad; sera maleable, y des-
pues de empleada, las piezas no de-
ben abrirse ni agrietarse en ninguu
sentido 4 los golpes que se les den
para trabajarlas..

Bl metal patente ¢ antifriccion
vendra en torales, y su composicion
serd de cobre, estailo y antimonio; su
color es blanco, algo azulado, muy
maleable y ficil de fundir y de puli-
mentar.

La comision hara las experiencias
que juzzue convenientes para asegu-
rarse de sas buenas propiedades para
los usos 4 que se destina.

El alambre de cobre estard per-
fectamente calibrado y libre de todo
defécto; el grueso del alambre sera
de uno 4 10'milimétros, y la comi-
Slon podrd hacer las pruebas que es-
ime convenientes, empledudolo en
los uses 4 que se destina,

1. 1+® Bl hierro coladn vendrd en
l}ﬂ_g(Jtea bien fundidos y cuya super-
Clo e encuentre exenta de arena,
€scorias  otra sustancia cualquiera;
todos los lingotes tendrin el nombre

Y lamarea de la fabrica de que pro-

Vengan.

Los lingotes que no tengan for-
[ =] A

::}?mregulamﬁ‘ asi como los que pre-

di dﬂ D sus caras los defectos in-
Gados, seran desde luego desecha-

qus p:f:g i I:ltt;se{:hmi'.::m igualmente los

Jaspeada, una fandicion blanca 6

arisgim “preciar la limpieza de las
ot fundiran poleas con rayos.
mante.pﬁleasf deh}?n salic completz-
mentg g1 1 28 S fundirin 1gual-

-9 ce!itimut:;‘sas barras cuadradas de
ran trabg; de lado_. .lae que debo-
ril, con l:i'?ﬁ%nfacll-;d&d con el bu-

Para propa o2 el torno,
fundicion, gy t?olig]a tenacidad de la
ras 80Dre dog g, gamn algunas bar-
centimetros Portes, separados 50
centro hasta Y ohcargindolas en el

. quo 80 rom b
arvan la flecha Pem; 's8 a0

J Peso do |a =5

¥ tpara que el hieren 0 rotura,

P T0 sea de recibo de-

be haber soportado 150 kildgramos
por centimetros cuadrado.

La rotura de las barras fundidas
debe presentarun color gris oscuro,
un grano pequeiio y uniforme en to-
da la extexsion del plano de rotura.

I———

En lasegunda fusion los hierros

deben conservar las mismas propie-
‘dades de tenacidad, color ete. que en
la primera i
. Bl acero fundido sera de superior
calidad, y las dimensiones del acero
en cabilla estaran comprendidas en 12
y 70 milimetros de didmefro, y las
mismas dimensiones tendrdn los la-
dos del acero c¢uadrado. Las plan-
chuelas variarin desde 0. hasta 25
milimetros grueso, y desde 23 has-
ta 101 milimetros de ancho; seraun
desde luego desechadas todas las bar-
ras que no estén perfectamente cali-
bradas, esi como las que presenten
hendiduras 6 grietas en cualquier
sentido.

Con objeto de cerciorarse de, la
bondad y homogeneidad del acero, s6
podrin hacer con las barras las prue-
bas siguientes:

Un pedazo cualquierade una bar-
ra que se tome podrd forjar, tornear
y pulimentar, y templando estos pe-
dazos en acido nitrico, una vez secos
deben presentar un tinte 6 color ne-
gro perfectamente regular

. Para conocer la bondad del hi r-
ro de que esta formado el acero, se
calentaran unos pedazosde barra has-
ta el rojo rosa; se golpeardn con el
martillo en la cabeza hasta reducirlos
a la mitad de su longitud, ¢ bien se
retiraran hasta que su grueso se re-
duzea 4 un décimo del grueso primi-
tivo. En esta doble operacion el acero
no debera presentar hendiduras ni
grietas, ni en sus caras ni en sus
aristas.

Se construira con el acero algu-
nas herramientas para ser ensayadas.
Se hara una herramienta para traba-
jar-en un cepillo; se templard 1a her-
ramienta hasta el rojo cereza siu re-
counocerla y se ensayara sobre hierro
fundido de segunda fasion, llevando
una carga de un milimetro de espe-
sor, y en 24 horas de trabajo la her-
ramients 0o deberd sufrir mas que
dos ope:aciones, una para afilarla y
otra para templarla, y la superticie
cepillada quedara perfectamente pla-
na y uvida.

Se puede construir una herra-
mienta para torno, la que templada
al rojo cereza se ensayard en un dr-
bol'de hierro furjade, llevando una
carga de cinco milimetros de espesor,
y en su trabajo de una lhora el corte
de la herramienta no debe haber su-
frido alteracion alguna.

Ademas de las resenadas la co-
mision podrd hacer las prucbas que
estime convenientes.

El acero ordinatio ¢ de cementa-
cion venira en bartas de diferentes
dimensiones pero bien calibradas; se
tolerardn en las barras algunas hen-
diduras en sus aristas y ampollas en
su supetficie.. 5 :

Para as:gurarse de la bondad del
acero se podran hacer algunas herra-
mientas, como son punzon triangu-
lar y una azuela de carpintero.

Bl punzon serd triangulsr y de
cinco milimetros de lado; se ensaya-
ra sobre una plancha de hierro forja-
do.de ocho centimetros de grueso y
golpeando el formon con una maza
debe penetrar en la plancha 20 mili-
metros y la boca del formon no debe
deshacerse ni formar dientes.

Planchas de hierro ordina-

Tachuelas doradas, millar.. 2

milimetros, paquete.. . 3,800
Idem de id. de 46 & 93 mi-

hmetros, id. .. o W, < 2,100

Cuario lole.

Cabida de laton, los 100

kilometros, .. . . . 168,200
Planchas de laten, id. 168,200
Plomo en alipagos, id. 16
Plomo en plancnas y tu-

boe, idom, . . 4 . 26,500 |
Zincen galdpagos, id 32,600
Ziuc en planchas del ni-

mero lal 8;id. . . 52
Zinc en planchas de los

demas numeros, id. 38,809
Calamina, id. ." . .. 32,600

La asuela se ensayara sobre ma-
dera dura y en sentido perpendicu-
lar4 las fibras, y trabajando durante
un minuto con toda la fuerza del ope-

rario que la maneje, su corte nodebe |

experimentar alteracion deninguna
clase. '

8. Laspruebas que se dejan
resefiadas en las condiciones antério-
res son obligatorias; sin embargo,
los individuos que compongan la co-
mision de recibo podran limitarse &
practicar solamente las que conside-
ren conveniontes y necesarias, siendo
desde luego desechados los materia-
les que no satisfagan 4 las praebas
indicadas, asi como aquellos que no
consienta el contratista que sean en-
sayados. _

J.% Se fijan como tipos admisi-
bles para la subasta los que se expre-
san 4 continuacion:

Primertole
Escudos.
Cabilla de hier-
rodetodas me-
BBR A T - ’
: _ .+ \ Log 100 ki-
('i‘;‘;‘gfdf’d@“‘j 16gratos. 18,800
Planchuela de
id. id. . .
Alambre de hierro. . 52,100

Sequndo lote.

rias, los 100 kilogramos. 23,250
Planchas de hierro galva-

pizadas, iid. & of el 80

Flejes de hierro. . . . . 20
Hojas de lata, marca niume-

FOK AR it L e e
Idem id. id., ndm. XX, id. 0,360
Idem id, id., num. XXX,

YhOI: & Sl TVatan « b s st H s 0
Idem id, id., nam. 1 C,4d. 0,100
Zercer lote.

(lavazon de hierro de 70 &

325 milimetsos, los 100

kilogramos. . . . 94,480
Clavos de ala de mosca de

todas menas, id.. . . 48,870
Tachuelas de hierro, id. . 96,380
Kstoperoles, id. . .. . . 96,480
Clavazon de hierro galva- )

mizado, id. . . . .o .. 6K720
Tornillos de Lierro con tuer-

1Y ik gl e (et (1] '
Remaches de hierro, id. 08,450
'T'orniilo de hierro, rozca de

madera de todas menas,

paguete. . . ..« oo i, 2,800
TorniJ[los de metal, id. id.

1o b T O R S 4,500
Clavazon de cobre, los 100

kilogramos . 300
Pernetes de cobre, id. . . 300
Remaches de cobre estafia-

N W S

Puntas de Parisde 12 a 46

Estafio en barretas, id. . 152
Soldadura fuerte, id. . . 320
Soldadura de plata, id. . 6.260
Metal patente 6 antifric- _

(75 T O O eV 217,300
Alambre de cobre, id. 168,200

Quanlo lote. '

Hierro colado, los 100 ki-

t6pramos™t TN LG
Acero fundido de todas _

menas, id, 130,
Acero ordinario, id. . . 65

Obligaciones y yarantias para el
cumplimiento del contrato.

10. El contratista ¢ contratistas
estardn obligados 4 facilitar los efeo-
tos que se les pidieren de sus respoc-
tivos lotes en el término de un mes,
a contar de la fecha en que se les
dicijan las ordenes por el Sr. Inten-
dente del Departamento; eu la inte-
ligencia de que la marina coptrae
inicamente la obligacion de adqui-
rir los necesarios para las atenciones
del servicio hasta fin de Junio de
1869.

11. " Siel contratista 6 contratis-
tas dejasen de entregar dentro del
plazo preiijado los efectos qué so les
pidiesen, incarririn en la multa de la
centésima parte del valor de los efee-
tos que dejen de entregar por cada
dia de atraso; y trascurridos 50 dias
sin efectuar la entrega, se rescindird
el contrato 0 contratos, quedando las
fianzas a favor de la Hacienda,

12. El plazo de un mes que se

fija al contratista ¢ contratistas para

la entrega de los efectos que se les.
pidan, se debe entender que rige
siempre que las cantidades de los
efectos que comprenda el pedido no
excedan de los que corresponden 4 un
mes de consumo en los dos afios an-
teriores, 0 sea la 24.* parte de los
comprendidos en la nota adjunta;
pues si las cantidades’ de efectos que
comprenda el pedilo son superiores,
en este caso serd el plazo proporeio-
nal 4 la cantidad del material que se
pida, eu el bien entendido que cua-
lesquiera que sea la cantidad del ma-
terial que comprenda el pedido, lo
correspondiente & unmes de cousumo
en los aios anteriores debe estar en=
tregado en el plazo de un mes.

13.
dos en el reconocimiento serdn reti-

' rados del arsenal por el contratista ¢

contratistas enel improrogable térmi-
no de ocho dias, y deberdn asimismo
ser repuestos en el término de 30
dias; st no verificasen lo primero, 8o
procederd 4 la venta de los efectos

Los efectos que sean desecha-

desechados, como se verifica con los

excluidos de los arsenales, y deduei-
da una décima parte de su valor co-

wo multa, mas el importe de los gas- ~
tos causados, se les devolvera el res-

to, y de no reponerlos en el término

. de 30 dias, se pr?)ceder‘é conforme se

establece en ia condicion 11.

14. Scrin de cueata del contra-
tista 0 contratistas todos los gastos
que se originen bajo cualquier con-
cepto hasta la entrega de los géneros
en el almacen general, facilitondole
inicamente los auxilios que se crean
convauientes para su descarga en los
muelles del mismo.

15; Serinigualmente de cuenta
del contratista los gastos que causen
las actuaciones del expediente de su-

basta, escritura, dos copias de ta mis- b,
ma y 15 ejemplares impresos que S0

necesarios para uso de las oficinas;
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todo con arreglo 4 la Real érden de 6
de Octubre de 1866; en el concepto
de que la escritura ha de comprender
este pliego de condiciones y nota que
le es aneja. ,

16. Las proposiciones que se pre-
genten podran comprender uno 6 va-
rios lotes; y las rebajas que se hagan
en las proposiciones, asicomo & las
que pudiera dar lugar la licitacion

verbal, se expresaran en un tanto .

por 100 de los precios tipos, y serin
extensivas 4 todos los efectos de un
mismo lote.

17. El contratista 6 contratistas
deberin residiren la ciudad de San
Fernando, 6 bien designar en la mis-
ma persona que los representen para
todo lo concerniente & sus compro-
mIsos. ’

18. Sefijan como garantias pro-
visionales para tomar parte en la li-
citacion y fianzas para responder al
cumplimiento del contrato 6 contra-
tos las cantidades siguientes:

Fianzase

para el

cumpli-

Garaniis miento

provisio- de los
nal. contrutos

FEseds. Eseds.
Primer lote. . 4024 8.048
Segundo lote. 1.056 2.112
Tercer lote. . 6.333 12.666
Cuarto lote. . 3.114  6.228
Quinto lote. . 925 1.850

19. La licitacion se verificara si-
multdmente ante ]a Junta consulti-
va de la Armada y la econémica del
Departamento de Cidiz, en el dia y
hora que préviaments se anunciard
en la Gacela de Madrid y Bolelines
oficiales de las provincias de la com-
prension de dicho Departamento.

20. Ademas de las condiciones
anteriores, regirdn para este contra-
to y su publica licitacion las condi-

ciones generales agrobadas por Real -

orden de 27 de Abril de 1862, in~
sertas en la Gacela de Madrid de 4
de Mayo del mismo afio.

Madrid 8 de Marzo de 18067..--
Céindido Montero.--Es copia.- -Es-
trada. '

Modelo de proposicion.

D. N. N., vecino de.... por pro-
pia y exclusiva representacion ¢ 4
nombre de D. N. N.... sociedad etc.,
para lo que se halla debidamente au-
~ torizado, hace presente que impues-

to del anuncio y pliego de condicio-
nes para la subasta del hierro lami-
nado, clavazon de hierro, estafio,
- calamina y demds efectos que se ne-
cesitan en el arsenal de la Carraca,
durante los afios econémicos de 1867
4 1869, se compromete 4 suminis-
trar el lote nimero ... ¢ los lotes
numeros.... con estricta sujeccion #
dicho pliego, 4 los precios marcados
como tipos 6 con la rebaja de tantos
escudos 0 milésimas de escudo por
100 en los del lote nimero.... 6 en
los de los lotes niimeros....

(Fecha y firma del proponente.)

Administracion de Hacienda piblica de
la provineia de Cordoba.

s

Nim. 843.

D. Jovito Riestra, oficial primero
Interventor de la Administracion de

Hacienda publica de esta provincia.

Certifico: que reconocidos los li- :

bros de asientos que se llevan en es-
ta Administracion, relativos 4 arbi-

trios de Amortizacion, resulta que °

D. José Fernandez Rodriguez es dew-
dor 4 la Hacienda piiblica por dicho
concepto hasta fin de mil ochocientos
cincuenta y cuatro, de la cantidad
de ciento sesenta escudos quinientas
catorce milésimas.

Y con el fin de que sea reintegra-
da la Hzcienda de este descubierto y
pueda llegar & conocimiento del in-
teresado, ¢ de los que legalmente le
representen, y se proceda & la ins-
cripcion de esto documento en la
Graceta de Madrid y Boletin oficia]
de la provincia, segun se previene
por el Reglamento del Supremo Tri~
bunal de Cuentas del Reino en su
articulo ciento veinticuatro y siguien-
tes, pongo la presente, visada por el
gefior Administrador, en Cdérdoba &
primero de Mayo de mil ochocientos
sesenta y siete.—V.° B.°—Antonio
Pacheco.-—P. 0., Angel Garcia Cas-
tillo.

¢_ . g
Num. 844.

D. Jovito Riestra, oficial prime-
ro Interventor de la Adwinistra-

_cion de Hacienda piiblica de esta pro-

vincia.

Certifico:  que reconocidos los li -
bros de asientos que se llevan en es-
ta Administracion, relativos 4 arbi-
trios de Amortizacion, resulta que
D. José Fernandez de Cordoba es
deudor 4 la Hacienda publica, por
dicho concepto, hasta fin de mil ocho-
cientos cincuenta y cuaatro, de la can-
tidad de ciento once escudos ocho-
cientas diez milésimas.

Y con elfio de que sea reintegra-
da la Hacienda de este descubierto, y
pueda llegar & conocimiento del in-
teresado, 6 de los que legalmente le
representen, y se proceda 4 la ins-
cripcion de este documento en la
Gacela de iadrid y Boleltin oficial
de Ila provincia; segun «e previene
en el Reglamento del Supremo Tri-
bunal de Cuentas del Reino en su
articulo ciento veinte y cuatro y si-
guientes, pongo la presente, visada
por el St. Administrador, en Cordo-
ba, 4 primero de Mayo de mil ocho-
cientos sesenta y siete.— V.’ B "—
Antonio Pacheco.—P. 0., Angel
Garcia Castillo.

——

Num. 845.

D Jovito Riestra, oficial prime- |

ro Interventor de la Administracion
de Hacienda publica de esta pro-
vincia.

Certifico: que reconocidos los li-
bros de asientos que llevan en esta
Administracion, relativos 4 arbitrios

de Amortizacion, resulta que D. Jo-
sé de Luna y Ravé es deudor 4 la
Hacienda piblica por dieho concep-
to hasta fin de mil ochocientos cin-
cuenta y cuatro, de la cantidad de
noventa y siete escudos quinientas
milésimas.|

Y con el fin de que sea reinte-
grada la Hacienda de este descubier-

del interesado 6 de los que le repre-

senten, y se proceda & la inscripeion
de este documento en la Gacela de
Madrid y Boletin oficial de la pro-
vineia, segun se previene en el Re-
glamento del Supremo Tribunal de
Cuentas del Reino en su articulo
ciento veinticuatro y siguientes,
pongo la presente, visada por el se-
fior Administrador, en Cérdoba 4
primere de Mayo de mil ochocientos

sesenta y siete.—V.° B."—Antonio |

Pacheco.~P. 0., Angel Garcia Cas-
tillo.
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AYONTAMIENTOS.

Kum. 890.
Alcaldia coustitucional de Benameji.

D. Antonio Crespo Lara, primer
teniente de Alcalde encargado de la
jurisdiccion, per enfermedad del Al-
calde de esta villa, ete.

Hago saber: que el Ayuntamien-
to de mi presidencia ha acordado en
cabildo de este dia, que coa autoriza-
cion del Ilmo. Sr. Gobernador de esta

- provincia, se proceda 4 la subasta del

arbitrio municipal de pesos, roma-
nas y medidas piblicas para el afio
econémico préximo venidero, bajo el
tipo y condiciones que estarin de
mavifiesto en la mesa capitular; se-
fialandose para el primer remate el
dia 12 de Mayo proximo, y para el
segundo el 19 del mismo, desde las
nueve de la mafiana hasta la una de
la tarde.

El acto se c>lebrara en las casas
consistoriales ante la Corporacion.

Y para la publicidad debida se fi~
ja el presente en Benameji 4 28 de
Abrilde 1867.—Antonio Crespo.—
Por su mandado, Francisco Antonio

i (Crespo, secretario.

e o]

Nam. 885.

Facloria de provisiones mililares
de Cordoba.

Compras que se han hecho en los
dias que se expresan.

El dia 9 4 Macario Telesforo, 400
fanegasde cebada 4 3 eseudos una.

ElL 19 4D Antonio Moiiino, 100
fanegas de trigo a 6 escudos idem.

El 19 & Macario Telesforo, 600 fa-
negas de cebada a 3 escudos id.

El 29 almismo, 868 fanegas de
cebada a 3 escudos 100 milésimas,

El 29 4 D. Antonio Moiiino, 100
fanegas de trigo 4 6 escudos 200
milésimas.

E129 & D. Patricio Hidalgo, 552
quintales métricos de paja 4 1 escu-

“do 300 milésimas.

Nota. El trigo y cebada se vende
por fanegas en esta plaza, y la paja
por carretadas, arrobas y quintales
métricos.

Cérdoba 30 de Abril de 1867.--
V.? B.°--El Comisario de guerra ins-
pector, Francisco Sanz Cruzado.-~ElL
Oficial de subsistencias, Sebastian Do-
minguez.

-

Nim, 886.

Administracion de utensilios
de Cordoba.

Compras que se haa hecho en es-
ta ciudad en los dias que se ex-
presan:

El dia 19 4 Pedro Hidalgo, 600
litros de aceite 4 493 milésimas.

El idem idem 4 Francisco Mon-
tero, 5,000 kilégramos de carbon -4
35 milésimas.

Cérdoba 30 de Abril de 1867.-~
V.© B, ©--El Comisario de Guerra
Inspector, Francisco Sanz Cruzado.—
El Oficial Administrador, Sebastian
Dominguez,

JULGADOS.

Num. 888.

Juzgado de primera instancia de |
Pozoblanco.

D. Diego Carrillo de Albornoz,
Juez de primera instancia de esta vi-
lla de Pozoblanco y su partido, etc.

Por el presente se cita, llama y
emplaza a Miguel Berengé, vecino de
Lérida, para que en el término de
treinta dias comparezca en este Juz-
gado 4 responder de los cargos que
contra el mismo resultan en la causa
que e lesigue por hurto de dinero;
bajo apercibimiento, que de o ha-
cerlo, le parari el perjuicio que hay?
lugar.

Dado en Pozoblanco 4 7 de Ma-

yo de 1867.—Diego Carrillo do Al- .~

bornoz.-—Por mandado de S. 8, Jo-
sé Villareal.

S e

Imprenta de R. Rojo y Comp."
Arco-Real 19. -
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